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Navod k poloautomatické plechovkovacce

A VAROVANI A

HLINIKOVE PLECHOVKY BY SE MELY POUZIVAT POUZE KE
SKLADOVANI PIVA. NEBYLY TESTOVANY S JINYMI NAPOJI JAKO
JE VINO NEBO LIHOVINY.

A VAROVANI A

NEPOUZIVEJITE PLECHOVKOVACKU DOKUD SE NEUJISTITE, ZE JE
NASAZENO SPRAVNE SKLICIDLO. UJISTETE SE, ZE VALECKY SE
PRED PROVOZEM STROJE NEDOTYKAJI SKLICIDLA, A TO RUCNIM
OTOCENIM SKLICIDLA NEBO SETRVACNIKU O CELOU OTOCKU.

A VAROVANI A

UJISTETE SE, ZE JE PLECHOVKOVACKA VYPOJENA Z ELEKTRICKE
SITE PRED UMISTENIM JAKEKOLIV CASTI TELA POBLIZ
POHYBLIVYCH DiLU A PRED RUCNIM OTACENIM MOTORU NEBO
SKLICIDLA. EXISTUJE ZDE RIZIKO VAZNEHO ZRANENI NEBO
POSKOZENI MOTORU, POKUD JE PLECHOVKOVACKA ZAPOJENA
PRI PROVADENI JAKYCHKOLIV UPRAV.

A VAROVANI A

VYVARUIJTE SE KONTAKTU
ELEKTRICKYCH SOUCASTI S KAPALINOU.
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Vybaleni

Ihned po vybaleni plechovkovacky zkontrolujte, zda nevykazuje znamky poskozeni. Pokud ano,

plechovkovacku nepouzivejte.

Plechovkovacka byla navriena tak, aby vyhovovala plechovkdm dostupnym od Kegland a
standardné se dodava se sklicidlem B64, které je kompatibilni s plechovkami od Kegland. Je vSak
mozné nastavit plechovkovacku tak, aby uzavirala Siroky rozsah vysek a pramérQ plechovek, a to
nastavenim stroje jinym zplsobem. U rliznych velikosti plechovek budete muset upravit valecky a

vyménit skli¢idlo tak, aby vyhovovalo konkrétnimu konci plechovky mimo Kegland.

Pokud pouZivate plechovky od jiného dodavatele, nenabizime pro tyto plechovky matrice ani
informace o nastaveni stroje. Informace o specifikaci a nastaveni stroje budete muset ziskat

od svého dodavatele plechovek.

Pro provoz plechovkovacky je vyZzadovan 24V napajeci zdroj dimenzovany na minimdlné 20 A
se standardni Andersonovou zastrékou. Pokud nemdte napajeci zdroj, jsou skladem na nasich
webovych strankdch. S poloautomatickou plechovkovackou by se mél pouzivat pouze

bezdratovy napdjeci zdroj 20 A nebo napdjeci zdroj 24 V 12,5 A DC.

e 24V DC (20 A) napajeci zdroj se zastrckou Anderson — bez kabel(i (KL10856)
e 24V DC napdjeci zdroj pro poloautomatickou/manualini plehovkovacku a Maltzillu
(KL17343)
Tyto napdjeci zdroje se proddavaji samostatné.

Plechovkovacka je pfenosny lehky stroj. Nohy jsou navrzeny tak, aby neklouzaly po desce stolu.
Pokud vsak planujete pouzivat plechovkovacku po delsi dobu ve stejné poloze, doporucujeme
upnout nebo namontovat stroj na desku stolu. Plechovkovacku lze namontovat na pracovni stal

provrtanim Sroubu skrz montdzni drzaky na spodni strané stroje.
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Vase plechovkovacka je zkalibrovdna a nastavena v tovarné k uzavirani plechovek KeglLand 500 ml

B64 (KLO5449, KL18517 a KL15684), avsak béhem dopravy nemuselo nastaveni presné vydrzet.
Pfed provedenim jakychkoli Uprav na plechovkovaéce postupujte podle nasledujicich pokyn(

pro prvni spusténi:

1. Odstrante horni ¢ast stroje, abyste zlepsili pfistup ke skli¢idlu, valeckliim a setrvacniku.

2. Kdyz je stroj odpojeny od zdroje napajeni, otacejte setrvacnikem nebo skli¢idlem ve sméru
hodinovych rudicek, dokud se oba vélecky uplné neotodi, aby se zajistilo, Ze Zadny z valecku
se v zadném bodé nedotkne sklicidla. Vizualizace je uvedena na obrazku na strané 5. Pokud

se néktery valec dotkne skli¢idla, upravte polohu valeckd podle rozmér( na str. 14-16.

DULEZITE: Za zadnych okolnosti nedovolte, aby se valecky dostaly do kontaktu se skli¢idlem,
protoZe jsou oba vyrobeny z kalené oceli a oba vyZaduji vysoké tolerance. Sklicidlo i valecky

se mohou rychle poskodit, pokud se dostanou do kontaktu.

3. Jakmile se ujistite, Ze se valecky nedotykaji skli¢idla, naplfite plechovku sodovou vodou
nebo jakymkoli jinym sycenym ndpojem a na plnou plechovku umistéte viko.

4. Upravte vysku stolu tak, aby odpovidala velikosti plechovky, poloZte plechovku na stil a
zapojte stroj do napdjeciho zdroje.

5. Pred zvednutim stolu se ujistéte, Ze jsou valecky ve vychozi poloze. To lze snadno provést
tak, Ze se ujistite, Ze hlavni vypinac je v poloze zapnuto (stisknuty). Poté stisknéte provozni
tlacitko. Stroj provede operaci a vrati se do vychozi polohy.

6. Zvednéte stlll a ujistéte se, Ze plechovka a viko plechovky pevné drzi ve sklicidle.

7. Stisknéte provozni tlaitko (s vypinaéem v poloze ,,zapnuto”).

8. Poté, co stroj provede celou operaci a vrati se do své klidové polohy, spustte stll, vyjméte
plechovku a zkontrolujte tésnost Svu.

9. Pokud zjistite, Ze Sev netésni, zkalibrujte stroj podle pokyn( na stranach 14-27.

Doporucujeme zakaznikim zkontrolovat specifikace na Svu po kazdych 50 000 uzavienych

plechovek nebo jednou roc¢né, aby se zajistilo, Ze plechovky zlstanou v povolenych tolerancich.
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Vialecek 2. operace v nejblizsi poloze ke skli¢idlu
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Stolek
Podpéra
. , otocného stolku
Spojovaci
matice

Paka otocného

stolku
Provozni spinac Vypinac
(docasny) (Vyp./Zap.)
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Nastavovaci matice
1. operace v osey

Nastavovaci matice
2. operace v ose y

Valecek 2. operace Vidlecek 1. operace

Nastavovaci matice

Nastavovaci matice
1. operace v ose x

2. operace v ose X

Sklicidlo

Tlacitka napajeni/provozu

Pokud neni stisknuty vypinac (zapnuto/vypnuto), stisknuti provozniho (kratkodobého) vypinace

zpUsobi, Ze motor posune valecky. To je vhodné pro pfiblizeni valecku ke skli¢idlu pro sefizeni.

KdyzZ je stisknuty vypinac (zapnuto/vypnuto), stisknuti provozniho vypinace zpUsobi, Ze se motor
naplno otodi. Pfed stisknutim této kombinace se ujistéte, Ze je plechovkovacka sefizena dle

specifikace.

Vymeéna a serizeni sklicidla

Plechovkovacka je nastavena z tovarny se skli¢idlem, které je vhodné pro konce plechovek B64.
Toto sklic¢idlo je kompatibilni s plechovkami dostupnymi od Kegland. Pokud chcete pouzit
plechovku a konec plechovky mimo nabidku Kegland, budete muset upravit valecky a vyménit
skli¢idlo tak, aby vyhovovalo konkrétnimu konci plechovky, ktery pouZivate. Informace o

specifikaci a nastaveni stroje budete muset ziskat od svého dodavatele plechovek, ktery muize

pouzivat skli¢idlo jiné nez B64 a které muze byt nutné ziskat od dodavatele plechovek.

Pokud chcete pouZit plechovky VISY nebo CDLE/CDL, budete si muset koupit skli¢idlo VISY, které

je skladem na nasich webovych strankach (KL14670).
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Chcete-li skli¢idlo vyménit, povolte dva stavéci Srouby zobrazené vpravo pomoci 3mm imbusu a

zatazenim smérem dol(i sejméte skli¢idlo z hnaci htidele. To mUzZe vyZzadovat vyufziti sily.

Povolte stavéci Srouby Zatahnéte smérem dolu

Poté nasunte pozadované sklic¢idlo az nadoraz na hnaci hfidel a upevnéte jej na misto pomoci dvou
stavécich Sroubu. Ujistéte se, Ze jsou Srouby velmi dobre utazeny, abyste zajistili, Ze vSe zlstane

na svém misteé.

Zasunte na doraz Utdhnéte stavéci Srouby
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Kalibrace pro dosazeni spravné specifikace dvojitého svu na koncich
plechovky B64

Ujistéte se, Ze je nainstalovano spravné sklicidlo pro vas konkrétni konec plechovky a je utazeno

na hnaci hridel.

Zacnéte odpojenim stroje od zdroje napajeni. Valecky Ize nastavit s nasazenym hornim krytem;

muzZe vSak usnadnit pristup k sefizovacim maticim, kdyz je sejmut horni kryt.
Nastaveni vysky spodni matrice (oto¢ného stolku)

Pomoci imbusového klice nebo ocelové tyCe povolte spojovaci matici na zdkladné podpéry
otocného stolku. Otocenim imbusové nebo ocelové tyce proti sméru hodinovych ruci¢ek uvolnéte
spojovaci matici. Mlzete vyvinout silu v opaéném sméru nez paka, abyste zabranili jejimu otaceni
pfi povolovani spojovaci matice. Otocte podpéru stolku proti sméru hodinovych ruci¢ek pro

zvednuti a ve sméru hodinovych rucicek pro snizeni podpéry otocného stolku.

Povolovani spojovaci matice Utahovani spojovaci matice

Postupné zvednéte podpéru otocného stolku otacenim proti sméru hodinovych rucicek, dokud
nebude plechovka pevné pfitlaCovana proti skli¢idlu. Plechovka by méla byt drZena pevné na
misté, ale neméla by se pod tlakem prohybat. Jakmile jste spokojeni s polohou stolku, pevné

utahnéte spojovaci matici pomoci imbusového klice.
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Upraveni pozice stolku

Je mozné, Ze v urcité fazi se stolek vychyli. V tomto pripadé budete muset k upraveni oto¢ného
stolku pouzit 5mm imbus. Problém bude patrny, pokud zvednete oto¢ny stolek a plechovka se srazi

s horni matrici/skli¢idlem.

POZNAMKA: Kvalita $vu do znaéné miry zavisi na tom,
zda plechovka pfichazi souose do kontaktu se
skli¢idlem. Pokud vase plechovka neni postavena ke
sklicidlu souose, mlze se stat, ze vas Sev nebude tésnit
a/nebo se plechovka prohne (viz vpravo). Pokud dojde
k prohnuti, zkontrolujte, zda je plechovka zvednutd

kolmo nahoru a zcela soustredna se skli¢idlem.
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Malé apravy polohy oto¢ného stolu
Pro provedeni malych Uprav polohy otoéného stolu:
1. Povolte spojovaci matici na otocném stole pomoci imbusu.

2. Pomoci dvou prstd lehce posunte otocny stolek pozadovanym smérem a zaroven znovu
tdhnéte spojovaci matici na zakladné oto¢ného stolku.

3. Zkontrolujte, zda se plechovka zveda souose.
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Velké upravy polohy otocného stolu:

Jsou-li zapotrebi vétsi Upravy polohy oto¢ného stolu.
1. Odpoijte stroj od napajeni a preklopte jej na zadni stranu.

2. Poutzijte 5mm imbus k uvolnéni tfi SroubU, které pripevnuji otocny stll k zakladné stroje.

3. Nastavte polohu otoc¢ného stolu tak, aby plechovka byla pfi zvednuti zcela soustfedna se
sklicidlem.

4. Jakmile jste spokojeni s polohou otoéného stolu, dotahnéte tfi Srouby imbusem.
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Nastaveni valeckt pro cinové plechovky

Oba vélecky na poloautomatické plechovkovacce maiji valecky s aretaci, takZe je Ize otacet kolem
hnaciho htidele o 360°, aby bylo mozZné uzavirat plechovky o velkém priiméru jako napft. cinové
plechovky. Spravné nastaveni se liSi podle velikosti pouzité plechovky. Stroj je z vyroby nastaven
pro pouziti s hlinikovymi plechovkami, a proto jej nebude nutné ménit, pokud neplanujete
pouzivat cinové plechovky. U hlinikovych plechovek nastavte aretaci tak, aby byl valec v poloze

nejblize ke skli¢idlu, jak je znazornéno nize.

Hnaci htidel v poloze nejblize sklic¢idlu a valecky

vevs

v nejvzdalenéjsi poloze od skli¢idla

U vétsich cinovych plechovek nastavte aretaci tak, aby valec byl v nejvzdalené;jsi aretacni poloze

od sklicidla, jak je znazornéno nize.

vevys

’ Hnaci htidel v nejvzdalené;jsi poloze od sklic¢idla
a valecky v poloze nejblize ke sklic¢idlu

Poznamka: Valecky byly na vySe uvedeném obrdzku ze stroje odstranény pouze pro uUcely

nazornosti. Obecné, jakmile je toto nastaveni a utazeno, nebude nutné jej upravovat.
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Nastaveni vysky a spary 1. operace

Pravy vdlec provede 1. operaci na poloautomatické
plechovkovacce.

Abyste zajistili, Ze plechovka bude v souladu se specifikaci, je
dilezité, aby byly 1. a 2. operace sprdvné nastaveny.
K provedeni téchto nastaveni na stroji se doporucuje pouzit

sadu sparoméra (KL13420).

VZidy nejprve upravte mezeru “Y“, protoZe mezera “X“ se
zméni pokazdé, kdyz zménite mezeru “Y“.
Nastaveni vysky prvniho operacniho valce (osa y)
1. Odpojte napdjeni od stroje
2. Otdcejte sklicidlem ve sméru hodinovych
ruci¢ek, dokud nebude 1. vdlec v poloze nejblize
skli¢idlu. NIKDY neotacejte sklicidlem proti
sméru hodinovych rucicek, jinak byste mohli
poskodit motor.
3. Pomoci 14mm klice nebo ndstréného klice
povolte sefizovaci matici osy y.

4. Posunte valec svisle podél hnaciho htidele

a nastavte mezeru “Y“ na 0,05 mm. NejlepSich
vysledkll Ize dosahnout, kdyzZ je 1. pracovni vélec co nejblize skli¢idlu v ose vy, aniZ by se
skli¢idla dotkl. Ujistéte se, Ze mezera ,Y“ je méfena od plochého cela valecku k horni ¢asti

sklicidla (jak je znazornéno nize).
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Zmeérte sparu “Y“ na
rovné plose valecku

Abyste zajistili, Ze spara “Y* bude mérena na ploché plose valce, mozna budete muset sparu “X“
mirné zvétsit tak, aby zakfivend plocha byla dale od sklicidla.
5. AZ dosahnete sprdvné spary “Y“, pevné utahnéte sefizovaci matici osy y aby se valec
zafixoval v pozici.
Nastaveni vysky prvniho operacniho valce (osa x)
1. S valeckem v poloze nejblize skli¢idlu pomoci
14mm klice nebo nastréného klice povolte
sefizovaci matici osy x.
2. Nastavte polohu vélecku tak, aby spara ,X“
mezi skli¢éidlem a 1. opera¢nim valeckem byla
0,6 mm +/- 0,1 mm. Ujistéte se, Ze mate
sparomér v roviné s celem skli¢idla. Pfi
méieni mezery ,X“ by mél byt sparomér

umistén ve stejném uhlu jako sklicidlo, nikoli

svisle.
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3. AZdosahnete spravné spary ,X“ pevné utdhnéte sefizovaci matici osy x.

POZNAMKA: Mezera , X“ se mGzZe pii utahovani nastavovaci matice osy x zménit. Abyste tomu
zabranili, méli byste utdhnout matici ze strany stroje, abyste zabranili utahovani ramene

drziciho valecek pfi utahovani.

Nastaveni vysky a spary 2. operace

Levy valec provadi 2. operaci na poloautomatické plechovkovacce.
Podobné jako u nastaveni vysky a spary 1. operace provedte totéz s 2. operacnim valeckem
a zajistéte, aby se Upravy provadély, kdyz je 2. operacni valeéek v poloze nejblize skli¢idlu.

e Mezera,Y“ na 2. operacnim valci by méla byt 1,35 mm +/- 0,05 mm

e Mezera ,X“ na 2. operacnim valci by méla byt 0,3 mm +/- 0,1 mm
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Jemné nastaveni osy x

Jemné nastaveni je mozné provést na ose x prvniho i druhého ovladaciho valce.

Nejlepsi je pouzit nastavovaci matici osy x k provedeni velkych Uprav polohy osy x kazdého valecku,
aby se vélec dostal do své polohy nejblize sklicidlu.

Jakmile je vélec v poloze nejblize skli¢idlu, je snazsi provadét jemné Upravy osy x s vyuZitim
skutecnosti, Ze oba valecky na stroji maji valecky s aretaci, takze je Ize otacet kolem hnaciho htidele

360° pro jemnéjsi sefizeni v ose x.

1. Povolte nastavovaci matici osy y jen natolik,

aby viélec stéle drzel v poloze v ose y.
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2. Vloite 4mm imbusovy kli¢ do Sestihranu na
spodni strané valecku.

3. Mirné uvolnéte Sestihran oto¢enim imbusového
klice proti sméru hodinovych rucicek.
Davejte pozor, abyste se neuvolnili pFilis,
protoZe tento Sestihranny Sroub drzi valecek na

hfideli, a proto pfilisné povoleni zplsobi, Ze

valecek spadne z hridele.
4. Kdyz se vdlecek povoli, bude se pohybovat bud blize nebo déale od skli¢idla v zavislosti
na poloze valecku vzhledem k hfideli. Pokud zjistite, Ze se valec nepohybuje, kdyz
povolujete tuto Sestihrannou objimku, znamena to, Ze je tfeba ddle povolit nastavovaci
matici osy y, aby se htidel mohla pohybovat. Obréazek nize ukazuje, jak se valec mlZe otacet

kolem hnaciho htidele o 360°, kdyz je htidel v pevné poloze.

5. Tovam umozini provadét jemné pohyby valce smérem ke skli¢idlu nebo od né;.

6. Jakmile budete mit valecek ve spravné poloze x, ujistéte se, Ze je vaSe mezera ,,Y“ spravn3,
a poté utdhnéte nastavovaci matici osy y, abyste valecek v této poloze zablokovali.

7. Poté utdhnéte Sestihran na spodni strané valecku.
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Kontrola rotace valecku

Aby stroj fungoval efektivné, musi byt valecky schopné rotace. Ujistéte se, Ze jsou Srouby s vnitinim
Sestihranem na spodni strané valeckl pevné utazeny, ale jakmile to udélate, otacejte valecky

prstem, abyste se ujistili, Ze se mohou stdle otacet bez velkého odporu.

DULEZITE: Po nastaveni vale¢kl ruéné otocte skli¢idlo ve sméru hodinovych rudiéek tak, aby se
oba valecky otocily naplno a ujistéte se, Ze valecky nikdy nepfijdou do kontaktu se skli¢idlem v

zadném okamziku.

Po presunuti valeckli do polohy je nejlepsi posoudit skutecny presah, Sitku Svu a vysku Svu
(Popsano na strandch 20-27). To umozni vyhodnotit kvalitu Svu, takZe Ize urcit, zda parametry Svu
(skute€né prekryti, Sitka Svu a délka Svu) jsou v jejich specifikovanych rozmezich pro vytvoreni

vysokotlakého Svu bez Uniku.
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Utvareni svu s dvojitou drazkou

Ve velkém komerénim provozu byste normalné zkontrolovali a potvrdili vSechny kritické parametry
jako Sitku Svu 2. operace, mezeru ve Svu, skutecné prekryti, dosednuti haku Svu a tésnost bez

ohledu na tloustku materialu a primeéry.

S pfihlédnutim k vySe uvedenému lIze dosahnout témér stejné jistoty v uzavirani plechovek skrze

potvrzeni tfi parametrq, které |ze snadnéji zkontrolovat bez specidlnich nastroja.

Skutetny oresah - Sitka Svu 2.
1. utecny presa S g operace
Covln ¥ . o, -]
2. Sitka $vu po 2. operaci SE
3. Délka $vu po 2. operaci 179
po 2. op A ;, 2 " A
ooy
-‘:...:‘Q_/
Nejdilezitéjsi jsou kroky 1 a 2. | /:E:i: s 5
/;:-:.: o a
A:o. :2:::
Proces tvafeni se provadi ve dvou ST IS

Délka Svu po 2. operaci

) ‘C
= o
c qJ
— (o}
. S . U — k=2 o
operacich znamych jako cyklus 1. a 2. x| 55 2 3 ~§
<1 gz 53 2| g
. s vl o N J o 4
operace. Profily valeck( 1. a 2. operace St 2Ps o8 2% 2 o
o niY :::.’: o S
7. . v v v ’ ."‘ N
se navzajem velmi lisi, protoZe kazdy é MR E:E: Y o
TP e}
profil ma zcela jinou funkci. %% o
gk T
[ )
vy . et weexius :'.izt/
Tvareni Svu 1. operace je nejdllezitéjsi s 'éf
o
) . Oblast B
operaci, protoze tato operace utvafi _ ot BN

.y v e //
primarniho Svu [ /7/

koncovy zahyb a zacina proces tvareni. Oblast
sekundarniho Svu

Formace/rozmér tohoto 1. Svu uréuje
ucinnost 2. operace tvareni profilu v dosazeni hermetického utésnéni.

Jedinou funkci 2. operace je stlaceni dfive vytvoreného dvojitého Svu 1. operace.

PrestozZe je 1. operace nejdUlezitéjsi, pokud je vdlec 2. operace mimo specifikaci, mize to také

zpUsobit netésnost Svu. Rozméry x a y 2. pracovniho valce ovliviuji Sitku i délku Svu.

Proto je dllezZité, aby oba valecky byly ve svych pfislusnych spravnych polohach, aby byl sev ve

spravné poloze.
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OBRAZEK 1 — 1. OPERACE

Valecek 1.
operace

N

Sklicidlo

Uzavé
plechovky Télo /
plechovky
Spravné utvoreny Sev
1. operace

OBRAZEK 2 — 2. OPERACE

NN\

Skli¢idlo

Valecek 2.
operace

% |
N\

Sev po 2. operaci
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Skutecné prekryti

Tento proces urci, zda mate ve Svu dostatecné a efektivni skutecné prekryti (viz obrazek na str. 20).
V idedlnim pripadé zmérte skuteény presah pomoci posuvného méritka. Pfesah je naprosto
zasadni pro ziskani dostateéného tésnéni. Tento krok bude vyZadovat dobry zrak a/nebo pevnou

ruku, takZze pokud mate se zrakem potize, stalo by za to ziskat pomoc od nékoho jiného.
KROK 1

Pomoci plechovkovacky uzaviete dvé testovaci plechovky. Na prvni plechovku aplikujte pouze
prvni pracovni operaci. Pro druhou plechovku pouzijte k dokonéeni $vu prvnii druhou operaci. Méli

byste mit dvé samostatné plechovky, které vypadaiji takto:
LEFT: Pouze prvni operace (dale plechovka A)

RIGHT: Prvni i druhd operace (dale plechovka B)

0...

— 1

‘ PLECHOVKA A . . PLECHOVKA B b

PLECHOVKA A i PLECHOVKA B
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KROK 2

Pomoci Uhlové brusky vyfiznéte z horni ¢asti
plechovky klin. Doporucujeme pouzit 1mm
fezny kotouc, nebo pokud nemate uhlovou

brusku, pak plné postaci také pila.
VAROVANI: P¥i pouzivani elektrického
naradi dodrzujte pfisluSna bezpecnostni

opatreni.
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KROK 3

PLECHOVKA A

Pomoci noze seskrabnéte fez dodista.

MuUzZete pouzit také jemny brusny papir.

KROK 4

Podivejte se pozorné na plechovku A PLECHOVKA A

a prozkoumejte prekryti. Je nesmirné dullezité,

abyste byli schopni v fezu vidét prekryti.

Abyste ziskali dobré tésnéni, potrebujete
prekryti. V idedlnim pripadé bude toto prekryti
po operaci 1 vétsi nez 0,4 mm. Toto je
vzdalenost mezi spodni ¢asti hacku téla a horni
Casti hacku krytu zndzornénou jako X na

obrazku vpravo.

Pokud po prvni operaci zjistite, Ze skutecny pfesah mezi télem plechovky a koncem plechovky je

mensi nez 0,4 mm, ujistéte se, Ze je vas 1. valecek ve spravné poloze.
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KROK 5
Podobné jako v KROKU 4
PLECHOVKA B
prozkoumejte prekryti konecného
Svu po prvni a druhé operaci. To X
mbZe byt obtizn&jdi vidét, protoze ' l

Sev jiz byl dokoncen. Toto prekryti

muze byt snazsi vidét, pokud jemné
rozeviete Sev plechovky ostrym
pfedmétem, ale bez vyznamnych

rozmérovych zmén. To muizZe trochu

usnhadnit zobrazeni zacatku a konce

haku krytu a haku téla.
Tato vzdalenost by méla byt alespori 0,4 mm, idedIni velikost je vSak vice nez 1 mm.

Pokud zjistite, Ze skutecné prekryti prvniho pracovniho Svu je dobré, ale prekryti konecného svu je
Spatné, mlZe to znamenat, Ze 2. pracovni valec neni ve své spravné poloze. Mélo by se tedy

posoudit jak prekryti z prvni operace, tak prekryti po druhé operaci.
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Sitka $vu druhé operace

Sitku $vu druhé operace lze docela snadno

méfrit pomoci posuvného méfritka.

Na plechovce B provedte Ctyfi méfeni po
obvodu plechovky. Primérna hodnota z téchto

¢tyf méreni by mél byt mezi 1,2-1,3 mm.

Pokud je vysledna hodnota nizsi neZ tento
rozsah, moina zjistite, Ze jste nedosahli
dostatec¢ného skutecného prekryti nebo ze je 2.
pracovni valec pfili$ blizko sklicidla. Méli byste
znovu prozkoumat skutecné prekryti a znovu

zmérit mezery na druhém ovlddacim valci.

= ¥

Pokud je vyslednd hodnota pfilis vysoka, mlze byt 2. operacni valec pfilis daleko od skli¢idla nebo

pfilis blizko u skli¢idla. Pokud je 2. pracovni vélec pfilis blizko skli¢idla, m(zZe to zplsobit zpétné

odpruzeni, coz mlZe mit za nasledek zesileni Sitky Svu.
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Délka Svu po druhé operaci

Délka Svu po druhé operaci je dobrym indikatorem, Ze mate spravné vytvoreny Sev, a je to také

dobrd znamka toho, Ze vase valecky jsou nastaveny do spravné vysky.

Pomoci posuvného méritka zkontrolujte délku Svu. V idealnim ptipadé by to mélo byt asi 2,3-
2,4 mm na délku, jak je znazornéno na obrazku nize. Tésného a vysokotlakého utésnéni Ize ale

dosahnout pfi délce Svu dokonce az 3,3 mm, pokud mate stale dostatecné skuteéné prekryti.

PFilis dlouhy Sev mlze byt zndmkou toho, Ze 2. pracovni valec je pfilis blizko skli¢idla ve sméru y.

Pokud je Sev pfilis dlouhy, mizZe to vést k tomu, Ze se prekryti skute¢né oddéli a Sev jiz netésni.
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